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LC-Baureihe

Produktvorstellung
LC-Baureihe

D 4

Die LowClamp-Baureihe, mit komplett
geschlossenem Grundkorper, eignet
sich fur jede Fertigung. Die Spane blei-
ben nicht im Grundkérper liegen und
kdnnen daher einfach entfernt werden.
In der Automation mit einem Roboter
beispielsweise, durch einfaches Kippen
des Spanners. Die niedrige Bauart er-
moglicht einen vielseitigen Einsatz bei
leichtem Gewicht.
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Produktvorstellung

Vorteile der LC-Baureihe
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Spannkraft

Die hohen Spannkrafte der LC-Bau-
reihe konnen Uber das Drehmoment
an der Spindel beeinflusst werden.
Dies erlaubt es, Werkstticke aus
Kunststoff ohne Verformung und
Schmiedeteile ohne Zerstorung des
Spanners mit sicherem Halt zu span-
nen.

Zentriergenauigkeit

Der Aufbau der LC-Baureihe ge-
wahrleisten dem Anwender eine
prazise Zentrierung von +/- 0.01 mm
in der Mitte des Spanners.

Zugénglichkeit

Die flache Silhouette der LC-Bau-
reihe ermdéglicht die Installation auf
alle Paletten, Tirme und Pyramiden
bei maximalen Werkstiickgrossen.
Der symmetrische Aufbau des Span-
ners minimiert die Stérkonturen
beidseitig.

Kompakt

Der kompakte Spanner passt in jede
Maschine oder auf jede Grund-
platte. Das geringe Gewicht erm&g-
licht ein manuelles Umristen.

Wartungsarm

Durch sein abgeschlossenes Design
bleiben die Spane nirgends im
Spanner liegen. Die Spindel bleibt
frei von Spénen, welches die War-
tung auf ein Minimum reduziert.

Kurze Riistzeiten

Die LC-Baureihe kann mit verschie-
denen Anbindungsmdglichkeiten
versehen werden. Der Standardfuss
von Gremotool ist fir Nutentische,
sowie fur Paletten Systeme geeig-
net. Zudem kénnen Losungen fur
Lochrasterplatten und Spannmittel-
handling angeboten werden.

Grosses Backensortiment

Auf der LC-Baureihe kann das ganze
Gremotool-Backensortiment ein-ge-
setzt werden. Von Grippbacken bis
zu weichen Backen aus Aluminium,
bleiben keine Winsche fur die An-
forderungen an die Werkstiickspan-
nung offen.

Die Backen sind mit dem einheitli-
chen Gremotool Backensystem ver-
sehen. Somit wechseln Sie die Ba-
cken im Handumdrehen.
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Produktvorstellung

Vorteile der LC-Baureihe

Gremotool Backen- Geschlossenes
system Design

l\/Io"ntageméglichkeit Zentriergenauigkeit
fir verschiedene +/-0.0Tmm

Paletten
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Grossenubersicht
LC-Baureihe
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Grossentabelle
LC-Baureihe
CEL

LC-Grésse LC-34 LC-40 LC-50 LC-60
Backenbreite [mm] 34 40 50 60
Spannbereich [mm] 0-36 0-86 0-106 0-136
Auflagehéhe * [mm] 50 50 65 75
Max. Anzugdrehmoment [Nm] 27.5 52 95 95
Max. Spannkraft [kN] 8 15 25 25
Gesamtldnge [mm] 70 120 148 178
Gesamtbreite [mm] 40 52 70 100
Gesamthdhe ** [mm] 41 41 56 62
Schliisselweite [mm] 6 6 8 8
Masse kgl 1 2 4.4 6.7

*  Mit Standard SC-Grippbacken
** Ohne Backen



LC-Baureihe

D 4

Grossentabelle
LC-Baureihe
LC-Grésse LC-74 LC-100 LC-120 LC-150
Backenbreite [mm] 74 100 120 150
Spannbereich [mm] 0-180 0-228 0-270 0-358
Auflagehéhe * [mm] 75 85 90 90
Max. Anzugdrehmoment  [Nm] 165 240 240 240
Max. Spannkraft [kN] 45 65 65 65
Gesamtldnge [mm] 224 272 322 410
Gesamtbreite [mm] 100 100 120 150
Gesamthdhe ** [mm] 62 73 78 78
Schliisselweite [mm] 10 12 12 12
Masse kgl 10.3 15.6 23.9 38.5

*  Mit Standard SC-Grippbacken
** Ohne Backen
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Drehmomente
LC-Baureihe
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Dimensionen
LC-34
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Dimensionen
LC-40
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Dimensionen
LC-50
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Dimensionen
LC-60
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Dimensionen
LC-74
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Dimensionen
LC-100
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Dimensionen
LC-120
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Dimensionen
LC-150
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Anwendungen
Auf Nullpunktspannsystem
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Die Grundkérper der LC-Baureihe
ermdoglichen es, viele der gangigen
Paletten Systeme zu verwenden.
Dazu werden nur 2 Passbohrungen
vorausgesetzt, um den LC korrekt
auf der Palette auszurichten.

et

Spannmittel: 1x LC-34 Spannmittel: 1x LC-60
Nullpunktspann- ITS-50 Nullpunktspann- ITS-148
System: (auf Anfrage) System: (auf Anfrage)

Spannmittel: 2x LC-74 Spannmittel: 2x LC-150
Nullpunktspann- UPC-320 Nullpunktspann- Delphin-448
System: System:
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Anwendungen
Auf Vorrichtung
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Um die maximale Flexibilitdt und Lauf-
zeit auf den Bearbeitungsmaschinen
zu erreichen, konnen Sie die LC-Bau-
reihe auf Pyramiden, Tirmen oder Pris-
men verwenden. Das niedrige Design
und die grosse Auswahl an Backen, er-
moglicht die maximale Auslastung der
Maschine.

Spannmittel: 6x LC-34 Spannmittel: 5x LC-60
Vorrichtung: Igel Vorrichtung: Pyramide

Spannmittel: 8x LC-60 Spannmittel: 2x LC-150k
Vorrichtung: Turm Vorrichtung: Prisma
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Selbstausgleichend

AM-LC-Baureihe
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Die Anforderungen an Spannmittel sind mit den zunehmenden fertigungstechnischen Méglichkeiten immer komplexer ge-
worden. Einige Werkstlicke werden in einer Spannung von allen Seiten bearbeitet und anschliessend abgetrennt. Andere
Werkstlicke besitzen Attribute, welche eine zweite zentrische Spannung nicht zulassen oder durch diese nicht beschadigt
werden durfen. Diese Beispiele und auch lange Strukturbauteile kénnen sich durch das Spannen oder den Materialabtrag
verziehen. Fur diese Werkstlcke hat Gremotool die AM-LC-Baureihe auf die Kundenbedirfnisse weiterentwickelt.

LC-60 mit
Lochrasterfuss

Selbstausgleichend

Selbstausgleichend bedeutet, dass das Werkstlick an einer
beliebigen Position auf dem Spannmittel gespannt werden
kann und anschliessend das ganze an Ort und Stelle fixiert
wird. Dadurch ist es moglich, lange Werkstiicke ohne Ver-
zug oder Werkstlicke mit asymmetrischen Spannflachen zu
fixieren. Dabei werden fuir den sicheren Halt der Werkstu-
cke keine Pendel- oder Formbacken vorausgesetzt.

AM-LC-60 mit
Lochrasterfuss

Vorteile AM-LC-Baureihe

Die AM-LC-Baureihe besitzt dieselben Dimensionen und
Spannkraft, wie die LC-Baureihe. Zu jeder Grosse der LC-
Baureihe, gibt es einen Werkstiickspanner der AM-Bau-
reihe. Durch die identischen Dimensionen konnen die zent-
risch spannenden Spannmittel mit der AM-LC-Variante
ohne spezielle Umbauten am selben Werkstiick sicher ein-
gesetzt werden.
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Selbstausgleichend

Anwendungsbeispiel

1. Spanner aufbauen LC mit LC mit

Die Spannmittel werden auf dem Tisch der Lochrasterfuss Lochrasterfuss
Werkzeugmaschine montiert. Dabei wer-
den die beiden zentrischen LC aussen auf
die Breite des Werksticks platziert. In der
Mitte werden anschliessend die Aus-
gleichsmodule verteilt. Die Backen werden
auf die Dimensionen des Werksticks ein-
gestellt.

AM-LC mit
Lochrasterfuss

2. Zentrisch Spannen

Das Werkstiick wird in die Aufspannung LC spannen LC spannen

eingelegt. Die dusseren LC-Zentrumspan-
ner werden als erstes ans Werkstlick ange-
stellt und anschliessend mit dem vorgese-
henen Drehmoment fir die Spannung be-
aufschlagt.
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Selbstausgleichend

Anwendungsbeispiel

3. Ausgleichsmodul Spannen

Das Werksttick wird nun durch die dusse-
ren Spannmittel fixiert. Um die Spannsta-
bilitat weiter zu verbessern, werden nun
die Ausgleichsmodule das Werkstiick in
der Mitte stabilisieren. Die Spannposition
der AM-LC gleicht sich wahrend dem
Spannen und anschliessenden aufbringen
desselben Drehmoments dem Werkstlick
an.

AM-LC spannen

4. Ausgleichsmodul fixieren

Da die Position der AM-LC nicht zwingend
im Zentrum liegt, missen diese fur eine
stabile Spannung im Anschluss noch fixiert
werden. Dazu wird die Fixierschraube auf
das angegebene Drehmoment angezo-
gen.

Der verzugsfreien Fertigung steht nun
nichts mehr im Wege.

AM-LC fixieren

23



LC-Baureihe

D 4

Selbstausgleichend

Anwendungsbeispiel

Erfolgreicher Einsatz
- Teilapparat mit Spannbriicke und Gegenlager auf 3-Achs Vertikalbearbeitungszentrum
- 2 Stiick LC-60 mit Lochrasterfuss pro Spannbriickenseite
- 3 Stiick AM-LC-60 mit Lochrasterfuss pro Spannbriickenseite

Werkstiick
- Nichtrostender Stahl 160 x 40 x 500 bis 1800 mm
- Verzugsfrei bearbeitete, prazise Werkstiicke werden entnommen

24
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Zubehor

Backensortiment
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Zu jedem LowClamp werden ein Paar SC-Grippbacken

mitgeliefert, somit spannen Sie Rohteile ohne weitere Kosten.

Backenbreite [mm] 34 40 50 60 74 100 120 150
SC-Grippbacke flach Nr. 837110 X X X X X X X X
SC-Grippbacke Nr. 837150 X X X X X X X X
Standard Grippbacke Nr. 837250 X X X X X X X X
Hohe Grippbacke Nr. 837300 X X X X X X X X
Kombi Backe Nr. 837350 X X X X X X X X
Automation Grippbacke Nr. 837380 X X X X X X X X
Automation Absatzbacke Nr. 837400 X X X X X X X X
Absatzbacke flach Nr. 837410 X X X X X X X X
Standard Absatzbacke Nr. 837450 X X X X X X X X
Prisma Backe Nr. 837500 X X X X X X X X
Weiche Backe Aluminium Nr. 837702 X X X X X X X X
Weiche Backe Stahl Nr. 837703 X X X X X X X X

Fur die genauen Daten der Backen, bitten wir Sie den Backen-Katalog zu konsultieren.
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Zubehor

Backensortiment
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Automatisierungslosungen
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Die LC-Baureihe kann in jede Automatisierungslésung auf-
genommen werden. Vom Werkstiickhandling tber das
Spannmittelhandling bis zum Paletten Handling, sind Sie mit
den Vorteilen der LC-Baureihe am besten beraten.

Paletten von +GF+ / System 3R (Anzahl méglicher Spanner)

LC-Grésse LC-34 LC-40 LC-50 LC-60 LC-74 LC-100 LC-120 LC-150
GPS 70 1 1

Macro 1 1,2

Macro Magnum 1,2,3 1 1

GPS 120 1,2

GPS 240 1 1,2 1,2 1,2

Dynafix 280 12,3 1.2,3 1,2

Dynafix 350 12346 12346 123 1,2

Delphin 398 12346 12346 123 12,3 1,2
Delphin 448 12346 12346 123 12,3 1,2
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Automatisierungslosungen
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Paletten von Erowa (Anzahl méglicher Spanner)

LC-Grésse LC-34 LC-40 LC-50 LC-60 LC-74 LC-100 LC-120 LC-150
ITS 50 1

ITS 70 1 1

ITS 148 1 1 1

VPC 52/ 96 1,2 1,2 1 1 1 1 1 1

UPC 320 1,23 1,23 1,2,3 1,2

MTS 400 12346 12346 123 1,23 1,2

Weitere Hersteller kénnen bei Gremotool direkt angefragt werden.

Spannmittelhandling

Die LC-Baureihe kann direkt auf Nullpunktspannsysteme
gewechselt werden. Dazu wird die jeweilige passende Auf-
nahme fir das Nullpunktspannsystem in den Grundkérper
der LC-Baureihe integriert. Der Spannvorgang kann wahl-
weise von Hand oder durch einen geeigneten Roboter vor-
genommen werden.

Direktspannung

Die LC-Baureihe kann mit Richtelementen fur die Tischnu-
ten ausgestattet werden. Dies ermdglicht es dem Anwen-
der, den Zentrumsspanner schnell und einfach korrekt aus-
gerichtet auf einem Nutentisch zu befestigen.

Falls der Frastisch eine Lochrasterung besitzt, konnen die
Richtelemente auch passend zu dieser gewahlt werden.
Dank den Passungen ist die Position beim Fixieren vollstén-
dig bestimmt. Dieses Zubehor kann bei Gremotool ange-
fragt und bezogen werden.
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